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Schragschnitt - Fransenvent 11 


Die Erfindung betrifft e.ine mehrlagige Ventileinlage aus 
geschmeidigem Material fur Kreuzbodenventilsacke mit durch paral 
lele Einschnitte in das Einlagenmaterial gebildeten, in 
das Sackinnere weisenden Fransen oder dgl. 

Die Verwendung derartiger, im folgenden als Fransenventil 
bezeichnetaiVentiileinlagen zur Abdichtung gefUllter Kreuz- 
bodenventilsacke 1st bekannt, (vgl. z.B. DT-Gb'm 1 825 o47). 
Diese haben die Aufgabe, eine Einftthrung des FUllrtissels in 
den Sack und dessen zuveriassige Entluftung wahrend des Be- 
fullens zu ermaglichen sowie aufJerdem nach Beendigung des 
Fullvorgangs automatisch eine ausreichende Abdichtung ge- 
gen eindringende Feuchtigkeit und austretendes feinkSrni- 
<5es Fitllgut, den sogenannten Rieselverlust sicherzustellen. 

Hohe Anforderungen an die Dichtheit eines Ventilsacks wer- 
den insbesondere dann gestellt, wenn wert voile oder hygros- 
kopische FUllgUter zu verpacken sind. In Anbetracht dessen 
nimmt mah in der Praxis einige einschneidende Nachteile 
des zuveriassig abdichtenden Taschenvent lis in Kauf. Dieses 
1st eine schlauchf arraige Ventileinlage, die nach auAen aus 
dem am Sackboden von dem Eckeinschlag und den beiden Boden- 
seitenumschiagen gebildeten Ventileingang hervorragt und die 
man nach dem Ftlllen des Sackes auf slch selbst nach unten 
oder oben umbiegt und in eine Bodenfalte einsteckt. Das Um- 
schlagen und Einstecken des Ventilschlauehes stellt dabei 
eine nicht zu vermeidende Mehrarbeit darj das verwendete 
Taschenventil 1st daher kein selbsttatig schlieSendes Ventil 
und wegen der erf orderlichen Mehrarbeit filr heutlge Ver-' 
haitnisse nicht mehr vorteilhaft. 
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i Bel der Anwendung des Taschenvent lis an Plastiksflck n fUr 
feuchtigkeitserapf indlich Torfstreu 1st man z.T # dazu Uber- 
gegangen, den Uber die Schmalseite lm Berelch des Sackbo- 
dens hervorragenden Ventllschlauch nach Beendlgung des FU11- 
vorganges mittels einer eigens dafOr bereitgestellten 
Schweifivorrichtung zu verschlieflen, Der dazu erf orderliche 
maschlnentechnische Aufwand und die Gefahr von Betriebs- 
stillstanden durch an dieser zusStzlichen Maschineneinrich- 
tung auftretende Starungen 1st betrSchtllch, so dafl insge- 
samt gesehen der Einsatz des Taschenventils als unzurautbare 
ObergangslOsung angesehen werden mufi# 

Aueder DT-PS 1 o7o 991 1st ein Pransenventil aus geschmeidi- 
gem Material bekannt , bei dem die Abdichtung der Pransen auf 
folgende Weise zustandekommen soil: Die Uber das FUllrUssel- 
ende w£hrend des EinfUllvorgangs hinausragenden Ventilfran- 
sen sollen von der durch das FUllgut nach oben abgedrSngten 
Luft in fflchelnde Bewegung versetzt werden. Durch diese fla*- 
ternde Bewegungen soil berelts wflhrend des FUllvorgangs PUll- 
gut in den Raum zwischen dem Ventil und dem dartlber befind- 
lichen, relativ steifen Sackboden gefSrdert werden* AuBerdem 
soil es zu einer Verflechtung der Pransenenden kommen # so 
dafc schon wfthrend des Wlllvorgangs Fransenkn£uel gebildet 
werden, die den innenliegenden Vent ilausgang nach Entfernen 
des FUllrttssels verstopfen, so daft kein PUllgut herausgedruckt 
werden kann, Spatestens nach einem Abwurf des gefttllten Sackes, 
z.B. auf ein F8rderband f koramt es zwar zu einem Ausf alien 
der im Berelch des Ventilschlauches gebildeten HohlrSume 
durch das PUllgut und damlt zu einem Zusammenpressen des mit 
den Fransenknflueln an s einem Innenliegenden Ende verstopften 
Ventilschlauches, Jedoch brachte die Anwendung eines Pransen- 
ventils nach der vorstehend erwghnten deutschen Patentschrif t 
noch nicht den gewflnschten Erfolg ; der Austritt von f einem 
PUllgut aus dem gefUllten Sack konnte hi rbei nicht zuver- 
liissig verhindert werden. Versuche haben rgeben, daft die 
verknUllten Pransen zwar eine gewisse Abdichtung des Ventil- 
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kanals bewirken, daft aber dort, wo sich die Fransen an dfen 
Vent ilschlauch anschlieSen, "ein Verkniillen der Fransen we- 
gen der Steifheit des Ventilschlauches nicht stattf indet • 
Hier liegen die Fransen glatt iibereinander , so dafl feines 
Fullgut und auch mit feinem Fullgut angereicherte Luft durch 
diesen Anf angsbereich der Einschnitte leicht austreten kann. 

Durch das bereits erwahnte DT-Gbm 1 825 0M7 ist ein mehrla- 
giges Fransenventil bekannt geworden, bei dem versucht. wird, 
durch die Anordnung von in den einzelnen Lagen gegeneinander 
versetzten Fransen -eine Franse verdeckt den Einschnitt zwi- 
schen zwei Fransen der" anderen Lage- die Undichtigkeit des 
Pransenventils im Bereich des unverkniillt en Fransenanf angs 
zu vermindern, Solche mehrlagigen Fransenvent ile rait ver- 
setzt angeordneten Fransen sind jed'och schwierig herzustellen 
Besonders bei der Verwendung von schmalen Fransen, die den 
Verknullvorgang begiinstigen", kann die erwiinschte versetzte 
Lage der auf einanderliegenden Fransenreihen eines mehrlagi- 
gen Ventils nicht zuverlassig sichergest ellt werden, so dafi. 
doch stellenweise bei den Ventileinlagen die Einschnitte 
zwischen den Fransen zweier Lagen ubereinanderliegen, wodurch 
bei dem eingebauten Ventil die bereits geschilderten Nachtei- 
le auftreten, unzulassige Rieselverluste fur feines Fttllgut 
entstehen und die Gefahr des Elndringens von Feuchtigkeit 
in den Kreuzbodensack gegeben ist, * . 

Die Fertigung von derartigen, aus dem DT-GBM 1 825 o47 bekann 
ten Ventileinlagen erfordert auflerdem einen grofien maschinen- 
techniscnen Aufwand, da jede Ventileinlage aus mindestens 
zwei Zuschnitten besteht, die jede fur sich mit Einschnitten 
versehen- werden miissen und erst danach zusammengefuhrt wer- 
den konnen. Diese Herstellungsart ist aber nicht nur aufweh- 
dig, sondern auch storanfSllig wegen der an sie gestellten 
hohen Anf orderungen bezuglich der Genauigkeit der mit ihren 
Einschnitten seitlich versetzten Zuschnitte. 

- H - . 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Fran- 
senventil anzugeben, das die vorstehend erwflhnten Nachteile 
nicht aufweist, d.h. t Rieselverlusbe von feinem und die Ge- 
fahr der Anfeuchtung von hygroskopischem Pililgut zuverl2s- 
sig vermeidet, ohne daB nach Beendigung des FUllvorgangs an 
einer Abfaileinrichtung nach dem Herauszielfen des FUllrtts- 
sels aus dem Sackventil noch eine zusatzliche VershlieBar- 
beit erforderlich wird. Diese Vent ileinlage mufi sich ttber- 
dies ohne groBen maschinentechnischen Aufwand zuveriassig 
und einfach auf normalen Sackherstellanlagen rnit entsprechen- 
den Ventilzettelapparat en herstellen lassen» 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafl bei einei? Vent ileinlage der 
eingangs genannten Art dadurch gelHst, daB die Einschnitte 
schr&g zur L&ngsachse der Vent ileinlage verlaufen und daB 
die Fransenreihen zweier benachbarter Mat eriallagen jeweils 
kreuzweise aufeinanderliegen . 

Hierdurch wird eine gute Abdichtung des Ventilkanals unter 
Einwirkung des im Sack befindlichen FUllgutes erreicht. Da- 
durch, daB die Einschnitte zweier auf einanderliegender Ma- 
teriallagen sich kreuzen, gibt es praktisch keinen freien ~ 
Durchstrombereich mehr fttr die aus dem Sackinnern auf den 
Ventilkanal drUckende, mit feinem FUllgut angereichert e 
Luft. Der kritische, unverkniillbare Fransenbereich am tfber- 
gang von dem Vent ilschlauch in die Fransen 1st durch die 
in unterschiedlichem Mafle gegeneinander versetzten Fransen 
zweier auf einanderliegender Fransenreihen ausreichend abge- 
dichtet. Eine Labyrinthwirkung kreuzweise (ibereinanderlie- 
gender Fransenreihen 1st unabh&ngig von dem Versatz des 
Fr^nsenanfangs . der einen Materiallage gegentiber dem Fransen- 
anfang der anderen Mat eriallage . Hierdurch wird es mOglich, 
bei normalen Fert igungsauf wand fUr die auf einanderzulegenden 
Fransenlagen beliebig schmale Fransen vorzusehen, ohne daB 
dabei die labyrinthart ige Abdichtunp; am Fransenanfang in 
Frage gestellt wird, 
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Der eigentliche Verknttllvor gang an den freif latt ernden Fran- 
senenden wird ebenfalls durch das kreuzweise ttbereinanderlie- 
gen zweier benachbarter Pransenreihen begUnstigt, so daft sich 
bereits wahrend des Fiillvorgangs gewebeahnliche. Fransenknauel 
bilden, die nacttdem Entfernen des FUllrttssels unter dem Fttll- 
gutdruck einen durchgehend verfilzten Abschluftpf ropf en filr den 
zu verschlieflenden Ventilkanal bilden# 

Urn eine einfache Fertigung der erf indungsgemaften Ventileinla- 
ge -zu ermSglichen 1st nach einer Ausgestaltung der. Erfindung 
vorgesehen, daft ein einlagiger Zuschnitt mit an seiner Vor- 
der- und an seiner Hlnterkante gieichartig schrSg verlaufenden 
Randeinschnitten zu einem doppellagigen Ventdl mit kreuzweise 
aufeinanderliegenden Fransenreihen gefaltet ist. Der Vorteil 
dabei ist, daft die erf indungsgemase Vent ileinlage von nur 
einem Zuschnitt tergestellt werden kann. Die kreuzweise Pran- 
senuberlappung entsteht dabei automat isch bei der an sich be- 
kannten Paltung des Ventilzuschnitt s auf seine halbe LSnge # 

Urn eine teilweise AnfUllung des zwischen Vent ilschlauch und 
Sackboden befindlichen Raumes zu begilnstigen ist nach einer 
weiteren Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, daft die Ven- 
t ileinlage am Ventileingang mit einem zum Fransenende hin 
offenen aufteren Randumschlag versehen ist* Bei einer Befe- 
stigung des Ventilschlauches an diesem Randumschlag im Ven- 
tilboden ragt dieser ohne eine weitere Verklebung am Sack- 
boden frei ins Sackinnere und ist gut verformbar und durch 
das FUllgut allseitig abquet schbar . AuBerdem werden die von 
dem Randumschlag gebildeten Innehtaschen etwas ausgeweitet, 
so daft nach Abwurf des. Sackes das FUllgut schlagartig in 
diese eindringen kann, wodurch ein dichter Verschluft des 
von dem Sackinhalt anzupressenden Ventilschlauches im Zu- 
sammenwlrken mit dem in das Ventilende hineingepreftt en Fran- 
, senknauel ' gesichert ist, Gleichzeitig bildet der Randumschlag 
am Ventileingang eine Materialverstarkung/ so daft die Ge- 
fahr einer Vent ilbeschadigung durch einen unsachgemaft einge- 
fuhrten FUllrUssel einer AbfUllanlage wesentlich herabge- 
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setzt i,st t da die in diesem Bereich mindestens vierfach 
liegenden Materiallagen in stofidStaipf end und anrirfflhem- 
mende Wirkung austiben. Di Rundung des umg bog nen Materials 
bildet ein Polster gegen StflBe beim Einftthren des FQllrtlssels 
und erleichtert aufgrund des gerundeten Vent lie inganges des- 
sen Einfadelung. 

Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung ftgrgestellten 
Ausftihrungsbeispieles im folgenden nfiher erl&utert, Es 
zeigen: 

Pig# 1 die Draufsicht auf den Ventilboden eines Kreuz- 
bodenvent llsaokes bei noch geSffneten Bodensei- 
tenuraschiagen, 

Pig. 2 einen der Fig, 1 ent sprechenden geschlossenen 
Ventilboden, 

Pig. 3 eine scheraatische Darstellung eines gefQllten 
Sackes im Bereich der Vent ileinlage t 

Fig* die Draufsicht der schlauchf flrmigen, mit Ein-' 
schnitten versehenen Vent ileinlage far slch 
in elnem grOBeren MaBstab, 

Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V-V in Fig, 4 # 
wobei die Einaohnitte der besseren Obersicht 
we gen durch kleine Zwi schenr flume t die in der 
Praxis durch die Einschnitte nicht ge bildet 
werden, angedeutet sind # 

Fig. 6 einen Vent ilblattzuschnitt vor dem Zusammen- 

falten einer Vent ileinlage nach den Fig. 1 bis 5 und 

Fig. 7 eine ahnlich Schragschnitt-Fransenv ntil- 
einlage ohne jedwede Umschlagfaltung am 
Bef e st igungsr and • 
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Der in Pig. 1 der Zeichnung dargest elite Kreuzbddenventil^ 
sa<jk 1- 1st mit einer schlauchf Srmigen Vent ileinlage 2 vep- 
sehen. Der noch offene Ventilboden wird durch Umschlagen der • 
Bodenseitenuraschlage 3,4 an den Linien 5, 6 so geschlossen, 
wie. Fig. 2 zeigt . Auf die umgeklappten BodenseitenumschlS.ge 
3, 4 wird Ublicherweise ein separates, die rechteckige Form 
des gebildeten Sackbodens voll bedeckendes Bodendeckblatt 7 
aufgeklebt, wod'urch ein zuverlassig verklebter und relativ 
steifer Sackboden entsteht.. 

Zum FUllen des Kreuzbodehventilsackes 1 wird dieser in nicht 
weiter dargestellter Weise so auf den Fullriissel einer Sack- 
fiillmaschine geschoben, dafi dabei der Fullriissel mit seinem 
freien' Ende durch den inneren LMngskanal der schlauchf ormi- 
gen Vent ileinlage 2 hindurch in das Innere des Sackes ein- 
dringt. Nach dem Befullen wird der Sack vom Fullriissel der 
Sackfullmaschine abgezogen" und fallt dabei z.B. auf ein For- 
derband, - so daft er eine flache Lage einnimmt . Das im Sack 
befindliche Fullgut druckt dann gegen dem Sackinnern zuge- 
wendete freie Ende der Ventileinlage 2, welches mit Einschnit- 
ten8, 8» versehen ist, die bis zu der dem Sackinnern zugewen- 
deten Randkante 9 der schlauchf ormigen Ventileinlage 2 verlau- 
fen. Durch die Einschnitte 8, 8 1 werden Fransen lo gebildet. 

Die schlauchf 6rmige Ventileinlage 2 besteht. aus zwei Lagen 
11, 11*, wie Fig. 3 erkennen laftt. Wie Fig. 4 zeigt, ver- 
laufen die Einschnitte 8 der einen Lage unter einem bestimm- 
ten Schragungswinkel zur Randkante 9, wShrend- die Einschnitte 
der and^iren Lage 8» ebenfails unter einem bestimmten Schra- 
gungswinkel zur gemeinsamen Randkante 9 verlaufen. Die Schra- 
gungswinkel sind dem Betrage nach gleich, was an sich nicht 
so wichtig ist, aber sie sind entgegengeset zt gerichtet, so 
dafi sich die auf einanderliegehden Fransen Jewells kreuzvreise . 
" iib.erdecken. 

Ein durchgehender Schlitz fur den freien Durchtritt von Luft 
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: ozw. feinkSrnigem FUllgut vom Sackinnern her in den Ventil- 
schlauch hinein 1st bei dieser Anordnung kreuzweise aufein- 
anderliegender Pransenreihen aufgrund zweier entgegengesetzt 
schrag eingeschnittener Materiallagen nicht gegeben, da die 
Einschnitte 8, bzw. 8« aich nur Jewells an ihren Kreuzungs- 
punkten Uberdecken. Der gesamte Bereich der auf einanderlie- 
genden Pransenreihen bildet also eine labyrinthart ige Ab- 

» nit te passlerenden Luft — bzw. 

feinkOrnigen PUllgut strom. Bei dem gefQllten Sack werden 
durch das Herausziehen des FUllrUssels und das Abwerfen des 
Sackes die verknilllten Pransenenden U-ffirmig in das Ventil- 
schlauchinnere zurttckgebogen und bilden so einen stopfenar- 
tigen VerschluB (Fig. 3). PUllgut, welches die doppelte Fran- 
senlage Uberwinden sollte, mUBte die Einschnitte 8 zwischen 
den Pransen lo der auBeren Materiallage 11 passieren und 
warden dann von den durch die Einschnitte 8' gebildeten Pran- 
sen der inneren Materiallage 11' aufgehalten werden. Zum Uber- 
winden dieses Hindernisaes mufi das Rieselgut erst einmal um- 
gelenkt werden, wobei der Rieselstrom sich teilt, urn die vor 
ihm liegendeh Pransen der inneren Materiallagen 11 • zu umge- 
hen. Dabei 1st ein relativ langer Weg von dem Rieselgut in 
dem Spalt zwischen den auf einanderliegenden Materiallagen hin- 
durch zurUckzulegen. Wegen des geringen Abstands der beidten 
Materiallagen voneinander 1st aber die drosselnde Wlrkung 
auf die Spalt strSmung so groB, dafi an dieser Stelle der ge- 
samte fUr die Stromung verantwortliche, beira Abwerfen oder 
Umstapeln des Sackes vorUbergehend entstehende Oberdruck im 
Innern des gefUllten Sackes zunichte gemacht wird,- wodurch 
eine zuverlassige Dichtwirkung erreicht 1st. 

Die schlauchfflrmige Ventileinlage 2 nach den Pig. 1 bis 6 
weist einen nach dem Sackinnern zu offenen Randumschlag 12 
auf. Der Randumschlag 12 entsteht durch eine zweite Paltung 
des bereits durch eine erste Paltung aus einera blattfSrmigen 
Zuschnitt (Fig. 6) gefalteten Doppelbogens. Der Randumschlag 
12 1st an den Oberflachen 11' mit dem Eckeinschlag 13, bzw. 
mit den Bodenseitenumschlagen 3. 4 des Sackschlauches und dem 
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Bpdendeckblatt 7 durch ein beliebiges Klebeverf ahren verbun- 
den. Dank dieser Bef est igungsarb. an dem Randumschlag .12 1st 
der Ventilschlauch 2 in seiner gesamten L&nge frei beweglich, 
wodurch die" Ausf til-lung des den Ventilschlauch 2 umgebenden 
Fullraumes erleichtert wird. 

Die von dem Randumschlag gebildeten, vom Sackinnern her zu- 
gfinglichen und w&hrend des FUllvorganges sich wenigstens 
teilweise auffullenden T&schen l4\bewirkesn im gefullten 
Zustand der Taschen eine zentrische FUhrung des in das 
Sackinnere hineinragenden Vent ilschlauchjpso dafc bei Abwurf 
des Sackes das Fiillgut ohne Widerstand in den wShrend des 
FUllvorgangs bereits schon z.T. angefUllten und geOffneten 
Taschenraum eindringen kann, wodurch ein sicherer Schliefl- . 
vorgang des Ventils gewShrleistet 1st, * 

Aufierdem ist durch den Randumschlag 13 der schlauchf Srmigen 
Ventileinlage 2 eine d&mpfende Federwirkung auf die bei 
einem unsachgemSB eingefuhrten FUllrtlssel* auf die Material- 
lage 11 T schlagartig eingeleitete Zugbelastung gegeben. 
Diese Wirkung wird durch die beirn Faltvorgang des Randum- 
schlages 12 im Bereich der Randkante 15 verbleibende Ecken- 
abrundung noch verstSrkt. 

Als Mat erial ftir die Ventileinlage werden vorzugsweise ge- 
schmeidige Kunst st of f olien verwendet, die sich mit dem Eck- 
einschlag 13, bzw. mit dem Bodendeckblatt 7 gut verbinden las- 
sen. Die einen gut en Ventilver schlufi bewirkenden Eigenschaf- 
ten der erf indungsgemaiien Ventileinlage 2 bleiben selbst- 
verstandlich auch dann erhalten, wenn f euchtigkeit sundurch- 
ISssiges Verbundmaterial wie z.B. bituminiert es oder beschich- ' 
tetes Papier verwendet wird und/oder die Verbindung der 
Kunststoff- oder Verbundschlaucheinlage mit dem Sackschlauch, 
bzw. dem Bodendeckblatt mittels Schweiflen erfolgt. 

- lo - : • 
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Die "Wirkungsweis der an dem Abdichtvorgang d s erfindimga- 
gemafien Ventils betelligten Eleraente wird in ihrem z itlich 
Ablauf bei einem Fttllvorgang elnes mit einer erf indungage- 
mafien Ventileinlage ausgestatteten Kreuzbodenventilsack3 
nachatehend geschildert : 

Der zu fttllende Kreuzbodenvent ilsack 1 wird auT einen nicht 
dargestellten FUllrilasel einer SackabfUllanlage aufgeschoben 
und z war so weit, dafi das in den Sackschlauch 1 hineinragen- 
de Ende de3 Fullrilasels bis in die Ebene 16 der schlauchf Or- 
migen Ventileinlage 2 und damit an den Anfang der Uber daa 
FUllrUsselende vorstehenden Franaen lo gelangt. Die von dem 
einstrOraenden FUllgut verdrangte Sackinnenluft Btrflrat zum 
FUllventil hin, wodurch die Franaen lo in die fUr Fransen- 
ventile typische fachelnde Bewegung veraetzt werden. Infolge 
der unterschiedlichen Schragungalage zweier auf einanderlie- 
gender Franaenreihen kommt es achon wfihrend der Fachelbewe- 
gungen der Franaen zu einer gewebeartigen Verflechtung der 
Franaen Jewells einer Materiallage 11 mit den Franaen einer 
Materiallage ll f . Auflerdem gelangt bereita Jetzt feink8rni- 
ges FQllgut in den Bereich der Innentaschen 14 der Ventil- 
einlage, die durch den Randumachlag 12 gebildet werden. 

Nach Beendigung des FUllvorgangs und dem ZurUckziehen des 
PUllrUsaels aus dem Bereich der schlauchfflrmig gefalteten 
Ventileinlage 2 kommt es infolge der im oberen Tell des 
Sackes bef indlichen Restinnenluft zu einem UmstUlpen der 
bereits zu zwei TeilknSueln verknUllten Pransenenden in 
das Innere des Ventilschlauches, wodurch ein stopfenart iger 
Verschlufi fUr den in seinem Mittelteil gleichzeitig von der 
Restinnenluft , bzw. von dem bereits in den Bereich der Ta- 
schen 14 eingedrungenen FUllgut zusammengepreftten Ventil- 
schlauch gebildet wird* Die Zusamraenpressung des geschmei- 
digen Ventilschlauches wird aufterdem begilnstlgt durch die 
Steifigkeit des Sackbodens infolge der Ubereinanderlage der 
Bodenseitenklappen. 


A0981A/0154 


- 11 - 


m • 

w ^ - 11 - 


2246752 

N^eh dem Abwerfen des geftillten Vent ilsackes, z.B* auf ein 
FSrderband koramt es zu einem schlagart Igen Ausfiillen aller 
noch verbliebenen HohlrSume im Bereich des Ventilschlauches 
durch eindringendes FUllgut , wodurch die endgUltige Abdich- 
tung des Ventiles herbeigef Uhrt wird # Die schon eingehend 
geschilderte labyrinthartige Oberdeckung der Fransen aller 
Pransenreihen wirkt sich nun insbesondere in d era unverknttll- 
baren Fransenteil im Bereich des Fransenanf angs 16 gunstig 
aus. Da in diesem Bereich die Verf lechtung. zweier auffeinande 
liegender Fransenlagen praktisch nicht erfolgen kann, 1st 
hier die Austritt sgefahr von mit feinkornigem Puligut ange- 
reicherter Restinnenluft besonders grofi. Der zur Verfiigung 
stehende Druck der Restinnenluft des geftillten Sackes reicht 
aber nicht aus, urn eine spiirbare Fullgutmenge zwischen zwei 
auf einanderliegenden Pransenenden hindurchzupresseru Das 
gleiche gilt sinngemafi auch fllr einen Luftspalt 17, der bei 
der Paltung der Vent ileinlage zu einem schlauchf ormigen Kor- 
per entsteht. Auch hierbei yerhindert die Dichtspaltwirkung 
eine spiirbare Verlust stromung des Fiillgutes. \ 

Einen groBen AnwendUngsbereich findet auch die in Fig. 7 dar 
gestellte einfache Ausf Uhrungsf orm einer erf indungsgemSfcen 
Vent ileinlage 2 f . Dieses Schragschnitt-Fransenventil ohne 
Randumschlag 12 ist besonders wirt schaft lich zu fertigen und 
Qberall dort einsetzbar, wo auf, die zusStzliche VerschlieB- 
wirkung von Vent il-Innentaschen 14 verzichtet werden kann.- 
Im Ubrigen weist aber auch diese -Ausf Uhrungsf orm alle Vor- 
teile des Fransenver schlus^es und der Labyrinthdichtung im 
Bereich des Pranse nan fangs 16 auf. 
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3c hut zanspriiche 



v»ehrla£ice Vent ileinla.re aus .^eschmeid i^ein ilaterial fur 
Kreuzboden vent ils.'^cke mit durch parallele Einschnitte in 
das Einla^ennat erial p;ebildeten , in das 3ackinnere weisen- 
den Fransen ocier d£l #> dadurch ^ekennzeichnet , daA die Ein- 
schnitte 8, S 1 schrflg zur Lanpcsachse der Vent ileinlage 


verlaufen und daft die Fransenreihen lo zweier benachbarter 
■ lat erialla^en j eweils kreuzweise auf e inander lie~en . 

2. Ventileinlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichne t , da£ 
ein einla^ifzer Zuschnitt mit an seiner Vorder- und an sei- 
ner Hinterkante .^leichartig schrgg verlaufenden Randeinschnit- 
ten 8,8 l zu einem doppellagi^en Ventil mit kreuzweise aufein- 
anderliegenden Fransenreihen lo ^efaltet 1st. 

3. Vent ileinlage nach Anspruch 1 oder 2 % dadurch gekennzeichnet % 
da3 die Vent ileinlage am Vent ilein^ang mit einem zum Fransen- 
ende 9 hin of fenen SuBeren rtandumschlaT 12 versehen 1st,,, 
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